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SIKADUR®42 ANCLAJES Edicion§07410/0SIp SIKAe GROUT L LD TUBOS ESTRUCTURALES ACERO DE CALIDAD S275 JR VALORES DE DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES CUADRO DE CARACTERISTICAS GENERALES
Version n* 1 Version n*7/10,/2005 CHAPAS ACERO DE CALIDAD S275 JR : PERFILES LAMINADOS ACERO S275 JUR DE ARMADURA ACERO CORRUGADO (en cm) EN ELEMENTOS DE HORMIGON ARMADO SEGUN NORMA EHE
PLANTA CIMENTACION DETALLE DE SOLERA AIREADA CON AISLAMIENTO Preparacion del soporte Preparacion del soporte CUADRO DE CARAGTERISTICAS SEGUN UNE EN 10025 e I . PATLAS
Los soportes deberan estar limpios, sanos, exentos de grasas y aceites. Los soportes deberan estar limpios, sanos, exentos de zonas huecas, ELEMENTOS TODA LA OBRA| CIMENTACION PILARES FORJADOS
ESCALA 1‘50 ESCALA 1‘25 Eliminar las partes mal adheridas, la lechada superficial de cemento, &xidos, grasas, aceites y lechadas superficiales. Los elementos metélicos LIMITE ELASTICO RESISTENCIA TRACCION (mm) MUROS H.A. LOSAS HA.
cascarillas, restos de pinturas, etc. estardn, ademds, exentos de 6xido. La limpieza del soporte, en (N/mm2) (N/mm2) CONTROL - py
SECC/ON PGVimentO Las superficies de poliester o epoxi deberan tener una cierta rugosidad que se caso necesario, se llevarG a cabo preferiblemente por ?<20 49 49 | HORMIGON
consigue con una muela &6 por lijado normal. Limpiar después con Sika procedimientos mecdnicos. < Ze
. . Colma Limpiador. Los soportes absorbentes se humedeceran previamente hasta la Varillas de e<ibmm 16<e<40mm | 40<e<63mm 410 NORMAL vs | vie | Yfs AMBIENTE DE Clase General lla lla lla
L/ . d A[S/Om/ento de En general la preparacion de los soportes deberd realizarse mecanicamente. saturacién, evitandose el encharcamiento y comenzéandose a aplicar gnc/gje 275 265 255 1 1.3311.50 ?>20 79 79 EXPOSICION
Armadura de dmina de . : il . 331, p”
7 35000 Polietileno Poliestireno extruido el Sika® Grout cuando las superficies adquieran aspecto mate. roscadas Art. 8.2 EHE Clase Especifica
reparto #85c et Mezclado Acero calidad | Médulo Elasticidad E : 210000 N/mm2 Coeficiente de Poisson v : 0.30 S<25 100 126 CURVAS e
| | Componente A — Pasta Blanca: 2 Partes. Método de Ap/[cac[én A6.8 - — — - - - 5 = = - p DURABILIDAD Relacién Méxima Agua/Cemento 0.60 0.60 0.60
Horm/‘qén N — . ‘ —— - . _ ; N Componente B — Pasta Gris Oscuro: 1 Parte. Sika® Grout se coloca por vertido, inmediatamente después de su Médulo Rigidez G : 81000 N/mm2 Coeficiente dilatacién térmica : a=1.2x10 (*C) ! Art. 37.3 EHE | contidad Minima Cemento Kg/m3 275 275 275
@ . : ﬁ 3 < \@ - g : 8' g Componente C — Arena Clara: 12 Partes. o amasado, para aprovechar al mdximo su efecto expansivo. Densidad : 7.85 kN/m3 #>25 128 14¢
h == : —— picy 0.05 El SIKADUR 42 ANCLAJES es un producto de tres componentes, predosificado. Para los rellenos bajo placas éstas deberdn ir provistas de un - TIPO HA25,/B,/20/lla| HA25,/B,/20/lla| HA25/B/12/lid]
Elemento modular ‘ ~ = = - 0.50 Remover por separado los componentes A y B, utilizando para ello orificio de entrada del mortero y otro para facilitar la evacuacién NOTA : ESTRIBOS
de p/éStiCO reciclado S . prefz?rente.r’wente una batidora eléctrica de baja velocidad (max. 600 r.p.m.) A del of(f despkiz:l:do. Se debe facilitar el proceso de relleno por LAS SOLDADURAS A TOPE DE LA PERFILERIA DE ACERO SE REALIZARA DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES 212 >30 >p3 i CEMENTO CEM Il/A-V 42.5|CEM Ill/A-V 42.5|CEM Ill/A-V 42.5)
.z 0.25 continuacién mezclar ambos com, t ! d te 1 t
para formacién de . P or Wik . CF"’”S” f,s ol menos durante 1 minuto, agitacion mecdnica de la mezcla. ) DE LA NORMA Y EN ESPECIAL LAS INDICACIONES DE PREPARACION DE BORDES DE LAS PIEZAS A UNIR 7 MATERIALES -
solera aireada L espues 0”? ir el componente /,V continuar el mezclado hasta lograr un Para el relleno de grandes cavidades o para espesores superiores a S<12 3 3 ARIDO MACHACADO Tamafio max. 20 mm 20 mm 12 mm
| — — — = | 0.10 mortero fluido totalmente homogéneo. 3 c;n usar preparado Sika® Grout 218. También se puede < >JSem >Jem CONSISTENCIA BLANDA BLANDA BLANDA
N 4 A a0, B - . 1 - — confeccionar un micro—hormigén afiadiendo 15 kg de darido de 13
XKLL AL AL AL KA TR AAAZA Ap/ICOCIOn a 10 mm por cada saco de Sika® Grout.
[\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\ /\\\//\\\/ //\\\7/\\\//\\\//\\\//\\ La mezcla asi conseguida se coloca por vertido ya que es un material NOTAS CARACTERISTICAS DE SOLDADURA bociLibAD COMPACTACION VIBRADO VIBRADO VIBRADO
! | autonivelante. Cuando se aplica bajo placas de asiento, asegurar una presion Mezclado ACERO S275JR LONGITUD DE ANCLAJE DE ARMADURA ASIENTO Cono de Abrhams cm 6-9 6-9 6-9
iR suficiente para mantener el discurrir del mortero. Por otra parte hay que Se utilizard preferentemente una batidora eléctrica de baja velocidad
Hormigén Terreno compactado prever lg salida del aire. (méximo 600 r.p.m.). En un recipiente de boca y fondo anchos TODA LA INFORMACION RECOGIDA EN LOS PLANOS SE ELECTRODO _ 2 PROLGWEASIEN REEL (G A7 dias > 20 > 20 > 20
de //mp/eZO Si el SIKADUR 42 ANCLAJES se vierte en moldes & encofrados de madera o verter la cantidad adecuada de ogua, afadir de forma gradual o COMPLETA CON EL RESTO DE DOCUMENTOS QUE RES’Ste”.CIU a. traccion >42 Kg/mm2 Fek—25 N — ﬁEEIS{Lg\ICIAz)CARACTERISTICA
meté//Icos,d se de(tj)en ufs/fur /tas superﬁc{tes con /6min;i.de PVC, de polietileno Sika® Grout y batir durante 2 6 3 minutos hasta conseguir una INTEGRAN EL PROYECTO (MEMORIA, CALCULOS, PLIEGO /;/G?.Gm/.enm >§2K% 2 or= /mm2 Fyk=500 N/mm2 ¢ mm A 28 dias > 29 > 29 > 29
COTA+44.42 C £ o ap IZCIU (o} /u/n esenco r.cm e, para ?VI ar que se a era e /E”GS. masa homogéneo. DE COND/C/ONES TECN/CAS) esihiencia > gm/Cm -
onectar armaduras distancia entre n grandes voldmenes, aplicarlo en mas de una capa, asegurdndose que la La cantidad de agua de amasado puede variar entre el 12% y el DIAMETRO mm. POSICION 1 POSICION Il ENSAYOS DE CONTROL DE HORMIGON ESTADISTICO | ESTADISTICO | ESTADISTICO
o muro existente PLANTA cies 0.56 gsg:r‘_z:tzf'j 6*705 e:fiusfemdo y enfriado. No colocar capas de espesor 15% en peso del mortero, es decir entre 3,6 y 4,5 litros por cada TODA MODIFICACION DEBERA SER APROBADA POR LA SOLDADURAS A TOPE ) 5 Adherencia buena - \Adherencia deficiente COEFICIENTE PARCIAL DE SEGURIDAD 'Yc 15 15 15
con resina SIKA42 : i soco de 30 kg de Sika® Grout, y estorg determinada por la DIRECCION FACULTATIVA Y RECOGIDA PREVIAMENTE EN UN Soldaduras continuas en toda a longitud de la unidn ACCIONES PERSISTENTES O_TRANSITORIAS ] ] '
Limpieza fluidez y resistencias mecanicas que se necesiten. Generalmente se PLANO QUE DEBERA FECHAR Y FIRMAR COMO con preparacién de bordes en las piezas a unir. 8 20 30
_p_ i . . _ utiliza un 14% de agua (4,2 litros por saco de 30 kg). "APROBADO”. ACERO
Losc:USEOYCZ;ZS"B_‘:@S se limpiaran inmediatamente después de su empleo Si no se dispone de una batidora mecénica, el amasado se puede SOLDADURAS EN ANGULO 10 25 36 - —
piador, pues el SIKADUR 42 ANCLAJES endurecido solo hacer @ mano P Designacién B-500S
0.95x0.95x0.50 puede eliminarse por medios mecanicos. £ : - . . - u ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES Los valores limite de la garganta de soldadura (a) en 12 30 44 BARRAS
3 X X X n ?Sf caso es necesario ampliar el tiempo de amasado a 5 SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA LOS uniones de fuerza en dngulo, para espesores de chapa Limite Elastico N/mm2 500
#¢72¢75 Indicaciones importantes minutos. CERTIFICADOS DE CADA UNO DE ELLOS, ASI COMO EL el<e2 16 40 60
P 3 . - N 0 0 PLANO DE COLOCACION DEL FORJADO Y COPIA DE LA Desi i6) B—-500S
T O ot a0 dependiendo del clime. Limpieza de Herramientas AUTORIZACION DE USO Y FICHA DE CARACTERISTICAS Espesor chapa | Valor mdx segdn | Valor min segdn 20 60 84 LA onns |
n : N Los dtiles y herramientas se limpiardn con agua inmediatamente TECNICAS el e2 Limite Eléstico N/mm2 500
Temperatura maxima del soporte: +40°C. Z . e (mm)
La temperatura éptima para su aplicacién estd comprendida entre +15°C y después de su empleo G(mm) > G(mm) c 25 94 131
1+30°C. - - / . X SOLO SON VALIDAS LAS DIMENSIONES REFERENCIADAS 14.0-4.2 25 25 Reducir las | itud | 30% ‘ L NIVEL DE CONTROL DE CALIDAD NORMAL
La vida de mezcla disminuye cuando la temperatura o la cantidad de producto Notas de A,D//CCIC/én Limitaciones CON COTAS. Z_4 : ’ educir las longitudes & e _con termindcion en MARCA AENOR UNE 36-068-94
preparado aumenta. No estd indicado para nivelacién de superficies. Por su carécter 23722 gg gg patilla normalizada
Los soportes pueden estar himedos pero sin agua estancada, presién de agua expansivo, las superficies libres deben ser las minimas posibles, TODOS LOS ELEMENTOS AUXILIARES NECESARIOS PARA LA S ’ ’ 1.15
, 57-6.3 1.0 25 COEFICIENTE PARCIAL DE SEGURIDAD Y's
o de vapor durante la polimerizacién del producto. ya que pueden sufrir abombamientos y fisuraciones. CONSTRUCCION DEL EDIFICIO DEBERAN TENER LA 6.477.0 4'5 2'5
Si por bajas temperaturas o debido a un largo almacenamiento los Para aprovechar al maximo las propiedades expansivas del Sika® APROBACION DE LA DIRECCION FACULTATIVA Y DEL 7'777'7 5'0 3'0 EJECUCION
componentes A y B del SIKADUR 42 ANCLAJES hubiesen espesado, no significd Grout se aconseja su puesta en obra lo mas répido posible. COORDINADOR DE SEGURIDAD. PARA ELLO LA EMPRESA : ’ : '
7.8-8.4 55 3.0 RECUBRIMIENTOS DE ARMADURA
que el producto esté en malas condiciones. Es suficiente con calentar al Preferiblemente no superar los 10 minutos desde el mezclado. CONSTRUCTORA DEBERA PRESENTAR LAS 8‘ . : y CLASE DE EXPOSICION: I Fek<40 NIVEL DE CONTROL NORMAL
L "bafio maru’s" ad ulr/mdt7mpemft9m enttre '+40'Cty h+5(t)'C ambtos comf)onentes Cuam{odse 7%&'//'05 para relleno, el tamafio minimo de la abertura HOMOLOGACIONES DE LOS ELEMENTOS A UTILIZAR, gg:g; gg gg Q G Variable 1.6
por separado, dejdndolos enfriar posteriormente hasta una temperatura serd de mm. A p p ’ . .
comprendida entre +15°C y +20°C, para mezclarlos a continuacién. Para cualquier aclaracién rogamos consulten con nuestro D e O O ot N 10.0-10.6 7.0 4.0 L. ) Elementos generales 25mm COEFICIENTE DE PONDERACION YF
L i ! par b " to Taeni EN LOS ELEMENTOS QUE LO REQUIERAN, UN PROYECTO 10.7—11.3 75 4.0 Recubrimiento minimo Permanente 1.5
CONECTAR CON _- 95 resings epoxi pueden afectar g 1o piel ¥ 9 las mucosas, por o que se epartamento Técnico. ESPECIFICO REDACTADAO POR UN TECNICO COMPETENTE 114-12D 50 40 Prefabricados y Igminas| 20mm
aconseja If//nzar guantes de goma y gafas protectoras durante su EN LA MATERIA. B . _ ;
NIVEL SUPERIOR manipulacion. 12.1-12.7 8.5 4.5 Recubrimiento nominal ; UTILIZAR SUPERFLUIDIFICANTE SIKAMENT 300
£ g foct } s, lovarl bundont - . 12.8-13.4 9.0 45 Prefabricados + Omm OBSERVACIONES B
M1 P : gua y jabon. PROYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES, ETC) SE 149_155 0.0 50 revestimiento_minimo) | Elementos in Situ + 10mm
VERIFICARAN CON LOS PLANOS DE ARQUITECTURA. 15.6—16.9 11.0 55
LOS DATOS QUE FIGURAM EN LOS PLANOS SE 17.0-18.3 12.0 55 Recubrimiento de armaduras en piezas Z0mm
REALIZARAN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DE LA 18.4—19.7 13.0 6.0 hormigonadas contra el terreno EMPALMES DE ARMADURAS POR SOLAPE ART.66.6.2 EHE
DIRECCION TECNICA DE LA OBRA. 19.8-21.2 14.0 6.0 LSol ax Lbnet RS
: olape = ,neta
21.3-22.6 15.0 6.5
DETALLE ELEMENTO SECCION VIGA V1 SE_COMPROBARAN TODOS LOS HUECOS DE 22.7-24.0 16.0 6.5 v
Conectar armaduras Médulo de plastico reciclado gggfkﬁ%ﬁ%% %ics%g gLEA/I/A?SSTAEZECIAgE(DSU/;EICDZ%/;AT'UBOS el 5o e FLoES CORTIOETE @
a muro_existente para formacién de solera aireada ESCALA 1:15 PREVALECIENDO EL REPLANTEO DE HUECOS SEGUN 26.9-289 160 75 Distancio entre fos |, foreentoje ae barras solapados Barras ‘solapadas
Chapas arranque con resina SIKA42 PLANOS DE ARQUITECTURA. 283-31.1 20.0 75 empalmes mGs proximos | (rAPAGNAT 9 [FACEON, Ton Te8Cion | trabajando normalmente
ccolera 2816 DETALLE JUNTA DE HORMIGONADO VERTICAL EN MURO 312-33.9 22.0 50 o e o g seccion [olo] de gcero o compresicn en
| 0.58 ! 34.0-36.0 24.0 8.0 —a . 20 | 25 | 33 | 50 | >50 cualquier porcentaje
ARM. MURO 5
DETALLE D1 P B I, =
Est#10c20 R R R A SRRy r 1 a>10# 1,0 1,1 2 | 1,3 | 1,4 1,0
. L A 4 A A A 4 | Q)
ESCALA 1:15 L 025 - R Y H————F— [ X I DETALLE ARRANQUE ESCALERA METALICA
3 ™1 .
416 4912 = i) 4920 v Q ! L — — — — 3 =T — ESCALA 1:30 MATERIALES
4916 : ‘ S S | = \ J
(@) . . o o . o s s ° 2 PN =
— B B 7y = — 3 2 | 1016 o ARQUETA CON ELECTRODO HORMIGON pa2s o Fok= 25 Nimmz)
: \ : - 21 - - yk= mm
0.58 . — N 2416 1" FASE DE |Solape>0.50_| ‘ 2 FASI|€ DE - —. I #250x250x15 SECCION A-A 12 0.50 Q.1
P P = - = - - — _ kN TERRENO CIMENTACION Gadm: 0.25 N/mm2
0.35 HORMIGONADO Ldmina HORMIGONADO Lémina s N | SR A 0.07
g ALZADO . SIKA PVC 0-22 SIKA PVC 0-22 = = I025I 0.5 & CABLE DESNUDO
S Separacién méxima entre juntas 7.5m 0.40 W I 0.50 - ' o COBRE 35 mm2
: A A la 0.25 R e LEYENDA PUESTA A TIERRA
VIGA DE ATADO ENTRE ZAPATAS R o A PICA DE ACERO COBRIZADO
£ 5 s = 3 : Est#8c15/ 4016 T el4mm h=2M RED DE PUESTA A TIERRA
_r . a E .
DETALLE CHAPA DE APOYO DETALLE CHAPA DE APOYO I i |+ e s . |\2216 CABLE DE COBRE DESNUDO DE 35mm2
Estg12¢15 Pilar Junta de hormigonad 0.35 - fhed T i wm = DE SECCION.
— ESCALA 1:10 ESCALA 1:10 I | rﬁgo‘éu e/.m;.rgqfom ° I o C e b, s | EMPALMES CON SOLDADURA
, limpi A N g
250 250 - _ - m hiedecide, ortes 2816 ARQUETA DE CONEXION ALUMINOTERMICA.
0.50 Viga de atado | de hormigonar 0.74
40, 170 40 50 150 50 T 2 e il EAT-2 Perfil de acero laminado ARQUETA COMPROBACION.
MURO M1 MURO M1 | | 5 < T
a > = - = - = ¥ RN FFL—6_ | J L60.6, soldado a la malla
WA 4B B [ R ~ formad fl de
ESCALA 1:30 ESCALA 1:30 o P N - 4 : 2 R PR N DETALLE ENCUENTRO DE MUROS B cerco tormado por perfil de
[ < Z
2 % #250x250x15 ST 7 P A= — 2 . J/\\f P N7 a— GCTTHO IGgﬂ/ﬂGdO/ L70.7 cog —E—» PICA PUESTA A TIERRA.
o -@- -@- | @ @ = $ PEREA ” a \ S S : a, . - S 1>0.20 : patillas de anclaje en cada
OléM‘; OléI—Qng—Ig*“) AL 250x250x15 - ;//“L' & - y — J \///i\\///i\\///i\//\\\///i\\///i\\///i\ L‘ = . 4§7 e lEp-3 | uno de sus dngulos.
3 N NI i e e A e b B — i
o R ol o < /M ol o _ ANESENIS AN SNAUNAER A SA A KA AV S SA AR SAS = ay % L RO S oporeiote e O
S oy 1R — e
/ %¢7OC75 / N — 3 E a Q & 20'201 1 1 PO'ZO Hormigsn 20'201 1 1 PO'ZO M = macizo R—100 kg/cm2, con
2816 COTA 13 B S de limpieza Base compactada LS juntas de mortero M—40 de CONDUCC/ON ENTERRADA
1 4647 1 _@_ E espesor lcm.
VAR. T = VAR. | . - S '@' @\ Q . EHL—2 Parrilla formada por
y ¥ < v A redondos #8mm. cada 10
16.5cm . 16.5cm . 2916
SOOI SN, SHS100x5] 4816 140 | 4916 o D07 iy T e mormigon oo ARQUETA_DE
#12c15 > #12¢c15 0.25 resistencia caracteristica 175
> I SECCION HORIZONTAL. DETALLE DE ESQUINA 3= -
0.50 0.50 #1215 ¢ DETALLE APOYO PILAR METALICO EN CIMENTACION s kar/ern2.
N EHL—2__ [T <. Jo.10
SF B > of B . — e . IEP=3 Punto de puesta a tierra, al
0 Muro de b/oques YA \> 0 ESCALA 1:15 . RSS—1 I que se soldard, en uno de
| _—de termoarcilla de AN | P B A sus extremos, el cable de Ia
(/ 1 14cm \// I P B PR fﬁﬁ SECCION A-A e e aa Y en
3 o o o B - conductores de las lineas
‘ ) ‘ % DETALLE DE CONEXION DE ARMADURA CON SIKA 42 ANCLAJES ) EHL—4
\\// \// Hormigonar para proteccién EHL-2__C 0.38/ Q.1 principales de bajada a tierra
e o 1. 5 FAN # 3 EAT-2 del edificio ;
PR PR g B - IEP—1 Cabl duct tacto X f dad
ST, ’ M AT M de las parte.s metdlicas —— = A RPE—1 -0.07 ISS=2 Tubo ligero de fibrocemento ng ;E?ZC ;Z %roeg contac Dt- o3 J oo y/ J unahgzkoéié /SG
TR TR situadas bajo la solera L SHS100x5 . FFl—6 de 260 ) 0 cm. a parti g, solera\fByL3#abls- Sus
\\/ ’ \/ ’ | | v 3 @ Z 0.25 RPE IOEef r;m. ; 1.3 uniones se harédn mediante salda motérmféiglowzolo
) 7 | | 3 Y - ety - nfoscado con mortero 1: L truct t&li .
D1 0.25 D1 0.25 | | ”“J\I* - EHL*27J"I‘, R IO.IO RSS—1 Solera de hormigbén en masa as e_s’ruc uras me’u reas y. afm uros o-soportes de
W F Muro de b/oques | | . _ o hormigbén se soldardn, mediante un nductor, %béa. 1
\/ \/ X Longitud de anclaje | Mortero Autonivelante | | 74250X250 15 SECCION HORIZONTAL. DETALLE DE ENCUENTRO INTERMEDIO RSS—1____] I de resistencia caracteristica conduccién enterrada i X Cig stﬁsw ia
810c15 ) 810c15 7 - ?g termoarcilla de ‘ SIKA GROUT I I X 100kg/em2. o del forjado de cota inferior. s de Gallc
A\ X cm
N S -1 - | | 7
{ \ ) SNSRI A 2
< < = NN N AR I ER L N AN I R o EFECTRS
\ \ SRR TR F———— REHABILITACION DE SIETE EDIFICACIONES PARA LOCALES COMERC IS
¥ > RRRRY. < = [ARORORRAR DRIRCINEA
4, 812¢c15 %, #12c15 0.50 \\\//\\\//\\\//\\\//\\\ R NN AN SRS ——— I
7 ) COTA+44.42 ) J COTA+44.42 RELLENAR EL TALADRO CON SIKA 42 ANCLAJES SEKEKEKKY "iI | - /\\\//\\\//\\\//\\\//\\ Situacion Manzana comp S ]
>/ i >/ & /\\///\///\///\/// 5 ié ] % L /\///\///\///\\///\ SECCION HORIZONTAL. DETALLE DE BORDE S. Sebastidn e Subida a Costa
S — S —_ 1 N = S =0 :
LI e LI ANTES DE COLOCAR LA ARMADURA DE CONEXION N %
(/ — . \// <\\/ ///\\ Pefticionario CONSORCIO DE CASCO VELLO
) 1 lo.50 ) 0.50 <\\ //\\ TIPOLOGIA DE ESTRIBOS EN VIGAS Fech M de 2.010
< . B ecnd arzo ae Z.
> m m >/ <\\; 41016 ;//\\ OPCION A OPCION B
< . - ! < . ; / , Expedente 0106
#12c15 ) i #12c15 R N ZS e xpede
— AT AT 0.50] > N 69 , - ’
% ] \4\/\/\\/\\/\\/4 A o \/\\/\\/\'\/\'\4 <\\/ ///§\ *? = - T Arquitectos : Perfecto Cenddn Dominguez
< < ; X N S ; i o o
#812c15 ) 1 3216 0.50 #812¢c15 % 1 3816 0.50 @ Barras | Profundidad Taladro # Broca <\\ //\\\ | Sl ] 08 Arquitectos F. Javier Vazquez Ferndndez
> I S IS 7z 200m 510 & S % g AN CONSORCIO
> [ R |\ > —_— e NS >\/ = = 2 2 2 = ///\ g el 2
210 20 912 1 N S 4 4 S
>/\ GG \/5 >/ S - N cm >\/ B P B a , 4 o =N | = CASCOVELLO E_O] SUBSTITUE A:
N a N % j !
ALK AR vz 20em 215 0.10 N , ) M ) I i CIMENTACION | ESCALA 1/50
Hormigdn 0.25|_ 0.50 Hormigén 0.25|  0.50 p16 25¢m 820 T AR A S A A A A ASASATANS, \ #812¢ 15 e o i 1
1gor . . . . NN c f
de Limpieza de Limpieza 570 P 2o IR R KK R LK KK R K QKRR AR ‘ Variable ‘ Variable
0.95x0.95 CALZOS DE 20mm. CALZOS DE 20mm. CENDON-VAZQUEZ ARQUITECTOS S.C.P.  Principe 26 22 36202 Vigo cendon-vazquez@coag.es T986 113673 F986 113 693
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